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Projekt Technologickd platforma strojiren-
ska vyrobni technika byl schvalen v prvni vy-
2vé Ministerstva primyslu a obchodu Ceské
republiky Operaéniho programu podnikani
ainovace - spoluprace v roce 2008. Realizace
probihala ve tfech etapach od 1. 1. 2009 do
31. 12. 2011 a v jejim pribéhu byly splnény
vSechny planované cile, Ukoly a aktivity stano-
vené ve schvalené Studii proveditelnosti pro-
jektu. Zavazné vystupy projektu, kterymi bylo
vytvofeni dokument( Strategickd vyzkumnd
agenda a Implementacni akéni pldn, byly rov-
néz splnény v predepsanych terminech. Dale
byly rozpracovany vytipované projekty védy
a vyzkumu, které byly vytvoreny nad ramec
povinnych vystupt vypsaného projektu.

Jednotlivé etapy projektu s uvedenim vazeb
na konkrétni subjekty v oboru jsou uvedeny
v priloze této zpravy.

Sdruzeni Technologicka platforma
strojirenska vyrobni technika
(TPSVT)

Vlastni ¢innost a aktivity platformy zajisto-
valo oborové seskupeni ve formé sdruzeni
Technologicka platforma strojirenska vyrob-
ni technika (TPSVT). SdruzZeni tvofi 24 vyrob-
ni podniky, 4 oborové svazy a 3 vyzkumna
pracovisté vysokych technickych skol. Sdru-
Zeni TPSVT si zvolilo Fidici organy, kterymi je
Vykonny a Kontrolni vybor. Nejvy$Sim orga-
nem je Ridici vybor, ve kterém méd kazdy ¢len
sdruzeni své zastoupeni. Zastupci Ridiciho,
Vykonného a Kontrolniho vyboru TPSVT se
pravidelné schazeli podle stanov sdruZeni
a na svych zasedanich schvalovali viechny
vystupy projektu. Soucasti zasedani byly
i odborné workshopy, na kterych byla pre-
zentovana ¢innost TPSVT a zakladni vystupy.
Mimo téchto zasedani byly v pribéhu tii let
rovnéz organizovany odborné workshopy
probihajici na pravidelnych pololetnich pora-
dach obchodnich a technickych fediteld SST.

Hlavni tkoly a cile projektu

@ Vytvoreni fungujici kooperace mezi védou,
vyzkumem a primyslem.

® Zapojeni sdruzeni do c¢innosti evropskych
technologickych platforem.

@ Zpracovani Strategické vyzkumné agendy
oboru strojirenské vyrobni techniky.

@ Vlypracovani Implementacniho akéniho pld-
nu oboru.

@ Iniciace a realizace védecko-vyzkumnych
Ukold.

@ Podpora vzniku a rozvoje inovaci.

@ Spoluprace pfi vytvareni politiky a pravnich
predpist slouZicich k podpore inovacnich
aktivit.

@ Podpora realizace vysledkd vyzkumu a vy-
voje v primyslové praxi.

VSechny stanovené ukoly a cile projektu
byly v pribéhu tfi etap realizace v pIné mife
splnény.

ZAVAZNE VYSTUPY PROJEKTU

Strategicka vyzkumna agenda (SVA)

Vlystupem prvni etapy projektu TPSVT byla
Strategickda vyzkumnd agenda (SVA) oboru
strojirenské vyrobni techniky. Cilem tohoto
pracovniho dokumentu bylo zmapovat po-
tieby a bariéry rozvoje na vSech Urovnich vy-
zkumu a vyvoje v oboru v ¢asovém horizontu
do roku 2020 a definovat priority vyzkumu
a vyvoje.

Samotnému zpracovani tohoto dokumentu
byla vénovéna velmi pecliva predbézina pfi-
prava. Vytipovani a osloveni byli 63 experti
z oboru obrabécich a tvarecich stroju, ktefi se
podileli na vypracovani a vyhodnoceni stra-
tegie. Zpracovani bylo pak realizovano me-
todou Delfi. Odborné podnéty k jednotlivym
Ukollm strategie byly zpracovény na zakladé
strategie CECIMO na léta 2005-2015, nazor(
63 expertl, témat vazanych na oblast vyrob-
nich stroji v rdmci 7. Ramcového programu
VaV EU a vysledkd vyzkumu a vyvoje prova-
déného ve Vyzkumném centru pro strojiren-
skou vyrobni techniku a technologii (VCSVTT)
ve spolupréci s vyzkumnymi pracovisti v CR
i v zahranici.

Strategicka vyzkumna agenda byla dokon-
¢ena ke konci roku 2009, predana agenture
Czechinvest a zvefejnéna na webovych stran-
kach TPSVT. Nasledné byla ve formé sborniku
predana viem ¢lenim sdruzeni TPSVT. Doku-
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ment obsahuje dvé zakladni soucdasti vénova-
né oboru obrabécich a oboru tvarecich strojd
a je vypracovan na obdobi 2010-2020. Hlav-
nim cilem dokumentu je definovat strategii
optimalniho zvyseni uzitnych vlastnosti stro-
jU a technologii, které jsou nutnou podmin-
kou vyssi konkurenceschopnosti. K hlavnim
uzitnym vlastnostem stroju patfi zvySovani
presnosti, jakosti, vyrobniho vykonu, spolehli-
vosti a hospodarnosti a snizovani negativnich
dopadt na Zivotni prostfedi a energetické na-
ro¢nosti.

Strategie podrobné definuje, které moz-
nosti a nastroje (techniky, metody, technolo-
gie a dilci vlastnosti) mohou v pfistich deseti
letech vyznamné pfispivat ke zvySovani uZit-
nych vlastnosti strojl. Jsou zde rovnéZ ram-
cové specifikovany predpokladané ukoly vy-
zkumu a vyvoje. Jednotlivé tGkoly jsou zvoleny
podle priorit tak, jak je urcili odbornici a podle
toho, zda pfislusny nastroj (ukol) kladné ovliv-
fnuje vice vlastnosti najednou.

Revize dokumentu Strategicka
vyzkumna agenda (SVA)

Ke konci 3. etapy projektu TPSVT doslo
k aktualizaci dokumentu Strategicka vyzkum-
nd agenda (SVA). Revize nastroju Strategie
oboru Obrabéci a tvdreci stroje pro obdobi
2010-2020 aktualizuje priority vyzkumnych
a vyvojovych témat zamérenych na zvySovani
uZitnych vlastnosti strojd na zékladé informa-
ci z védeckych seminarl a svétovych vystav.
Definitivné byla tato revize provérena na své-
tové vystavé EMO Hannover 2011.

Z globdlniho pohledu se jednd o mirnou
akceleraci nebo deceleraci nékterych kon-
krétnich témat. Dokument Citajici 57 stran
je usporadan stejné prehledné jako pGvodni
dokument SVA.

Implementacni akéni plan (IAP)

Ve 2. etapé projektu TPSVT byla definova-
na témata vyzkumu a vyvoje oboru obrabé-
ci a tvareci stroje. Témata VaV jsou detailné
specifikovana v dokumentu Implementacni
akéni plan (IAP) oboru strojirenska vyrobni
technika. AP vychazi a pfimo navazuje na stu-
dii Strategickd vyzkumnd agenda, kterd byla
vypracovana v 1. etapé projektu v roce 2009
a byly v ni podrobné specifikovany soucasné
trendy ve vyvoji obrabécich a tvérecich strojt
ve svété.

Ucelem IAP je definovat konkrétni aktivi-
ty, kroky a pozadavky na implementaci vy-
zkumnych témat, ndvrhi a potenciélu tech-
nologického vyvoje popsanych v SVA. Jedna
se v podstaté o obecny vyzkumny program
oboru strojirenské vyrobni techniky na léta
2012-2015. Dokument IAP byl zpracovan od-
borniky z Vyzkumného centra pro strojiren-
skou vyrobni techniku a technologii a béhem
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roku 2010 prosel Sirokou odbornou diskusi.
Jeho obsah i rozsah byl analyzovén v opo-
nentnim fizeni pfednimi specialisty z oboru
a pfipominkovan odborniky z technickych
oddéleni podnikd SST. Detailné byl disku-
tovan a konzultovan na pracovnich pora-
dach obchodnich a technickych reditelG SST
a béhem workshopl Ridiciho a Vykonného
vyboru TPSVT. Na zékladé analyzy posudkl
a nazorG odbornik( byly vSechny pfipomin-
ky zohlednény a na zasedani vsech ¢lend
Technologické platformy byla dopracovéna
a schvalena jeho findini verze. V dokumentu
IAP je stanoveno celkem 57 témat (TO1-T57)
z oboru obrabécich stroju a 27 témat (T58-
-T84) z oboru tvérecich stroju.

Implementacéni akéni plan byl dokoncen
v prosinci 2010, byl pfedan agentufe Czechlin-
vest, zverejnén na webovych strankach TPSVT
a zasladn vsem ¢lentm sdruzeni TPSVT.

Rozpracovani projektt VaV na
zakladé SVA a IAP

V navaznosti na planované ukoly a aktivity
stanovené ve schvalené Studii proveditelnosti
projektu byly v roce 2011 detailné rozpracovany
projekty védy a vyzkumu v oboru strojirenské
vyrobni techniky vychazejici z SVA a IAP. Projekty
VaV byly zpracovany ¢lenskymi vyrobnimi pod-
niky TPSVT a SST na zakladé obecnych pozadav-
ki uplatriovanych MPO v programu TIP.

Konkrétné se jednalo o 8 nasledujicich pro-
jekth:

1. Inprocesni méfeni,
fesitel: TOS VARNSDOREF a.s.

2. Vyvoj nové geometrie bfitu pro dokonco-
vaci vyvrtavaci systémy
fesitel: TGS nastrojarna a.s.

3. Komplexni feseni teplotnich deformaci ob-
rabécich strojl
fesitel: KOVOSVIT MAS, a.s.

4. Frézovaci vietenik pro vyménné vietenové
hlavy s vrtacim vietenem
fesitel: TOS Kufim — 0S, a.s.

5. Tézky karuselovaci stdl 40/47 s modularni
koncepci pohonu
fesitel: CKD Blansko — OS, a.s.

6. Tézky horizontalni stroj HCW4000.CX
Feditel: SKODA MACHINE TOOL a.s.

7. Kovani velkych krouzk mimo kovaci lis
fesitel: TS Plzen a.s.

8. Vyvoj fady hydraulicko-elektrickych tlako-
vych licich stroju o uzaviraci sile
2500-10000 kN pro tlakové liti hliniku
resitel: Rakovnické tvareci stroje s.r.o.

Podle kritérii projekt( VaV, které prosazuje
Technologicka agentura Ceské republiky, byly
detailné zpracovany nasledujici projekty:

1. Synergicka integrace obrabéciho a sourad-
nicového méficiho stroje,
fesitel: TOS VARNSDORF a.s.

2. Produktivni obrabéni presnych vyrobkd,
fesitel: KOVOSVIT MAS, a.s.

3. Kompenzace dynamickych ucinkid obrabé-
cich strojt,
fesitel: TAIMAC — ZPS, a.s.

4. Integrace, stavebnicovost a rekonfigurova-
telnost stroju konsorcia TOS NOVA,
fesitel: TOS Kufim — 0§, a.s.

5. Kompozit a nosnik vyrobniho stroje,
fesitel: Compo Tech PLUS, spol.sr. o.

Mimo vyse uvedenych 13 projektd byly
trendy a témata vyzkumu definované SVA
a IAP zdrojem pro podéni dalSich projektl
VaV, na kterych se ¢lenové TPSVT pfimo po-
dileli. V programu MPO-TIP byly v roce 2011
takto schvéleny nasledujici projekty:

1. Ecodesign ve stavbé obrabécich strojt,
CVUT Praha

2. Stroj MCU320V-5X
KOVOSVIT MAS, a.s.

3. Multifunkéni stavebnicova obrabéci centra
MULTICUT 630 a SP 630
KOVOSVIT MAS, a.s.

4. Multifunkéni obrabéci stroj
TAJIMAC-ZPS, a.s.

5. Tézky presuvny CNC otocny stl s karuselo-
vaci funkci, hydrostatickym vedenim v ro-
tacni ose a valivym vedenim v linearni ose
TOS KURIM -0S,a.s.

6. Flexibilni obrabéci centrum
TOSHULIN, a.s.

7. Podpora vyvoje zpUsobilych stroj
Vysoké uceni technické v Brné

8. Vyvoj klikového sttihaciho lisu s novym po-
honem
ZDAS, a.s.

9. Vstup nastrihové linky
ZDAS, a.s.

Vyznamné ocenéni ¢lena TPSVT

V 16. ro¢niku soutéZe o cenu Inovace roku
2011, poradané Asociaci inovacniho podnika-
ni CR, byl ocenén predni ¢len TPSVT - podnik
TOS Varnsdorf. Mezi ocefiovanymi produkty
byla 1. cena Inovace roku 2011 udélena Me-
chatronickému konceptu vodorovnych strojl
vyrobce TOS Varnsdorf. Ocenény projekt pfi-
tom presné odpovida trendim a poznatkim
SVA a IAP tak, jak byly v projektu TPSVT de-
finovany.

Pofadani sympozii, konferenci
a seminaru a spoluticast na jejich
organizaci

Zastupci TPSVT se aktivné podileli na orga-
nizovani specializovanych konferenci, semina-
0 a sympozii. Z vyznamnéjsich akci zmifuje-
me alespon nasledujici:

2009

Béhem Mezindrodniho strojirenského vele-
trhu 2009 v Brné byla usporaddna konference
na téma ,Potieby a bariéry rozvoje vyzkumu
a vyvoje v oboru obrabécich a tvarecich stro-
ja“. Cilem této akce bylo pfivést ke spole¢nému
jednacimu stolu jak odborniky z praxe, ktefi na
veletrhu predvadéli své technologie a stroje,
takiodborniky z akademické sféry. Toto setkani
umoznilo navazat vzajemné kontakty, vytvofilo
idealni rdmec pro vyménu nazord a definovani
hlavnich potreb a bariér obou skupin. Své pre-
zentace zde prednesli vyznamni zastupci tech-
nickych vysokych skol strojirenskych oborl na
jedné strané a predstavitelé vyrobcli a sdruze-
ni vyrobcll na strané druhé. Konference se zu-
Castnilo vice nez 40 pozvanych odbornika, ktefi
ziskali uceleny prehled a informace z oblasti
vyzkumu a vyvoje v oboru. Velmi ddlezité byly
vystupy z diskuse tykajici se efektivniho pro-
pojeni vyzkumu a vyroby a aplikace vysledkd
vyzkumu a vyvoje v pramyslové praxi.

2010

Na veletrhu MSV+IMT 2010 v Brné se cle-
nové TPSVT podileli na organizaci konference
konané 14. 9. 2010 na téma Integrované inze-
nyrstvi v Fizeni pramyslovych podnikt. Kon-
ference byla pofadana pracovniky Ceského
vysokého uceni technického v Praze, Fakulty
strojni, respektive jejiho Ustavu fizeni a eko-
nomiky podniku.

V rdmci doprovodného programu strojiren-
ského veletrhu MSV+IMT Brno 2010 uspofra-
dali pracovnici CTPS a TPSVT spole¢nou Kon-
ferenci strojirenskych vyzkumnych center,
kterd se konala dne 14. 9. 2010.

V sidle Ceského vysokého uéeni technického
v Praze byly v pribéhu prvniho pololeti roku
2010 usporadany dva rozsahlé seminare, na
kterych se organizacné podilelo TPSVT a pra-
covnici Vyzkumného centra pro strojirenskou
vyrobni techniku a technologii (VCSVTT).

Prvni akei byl jednodenni seminar Obrabéci
stroje na EMO Milano 2009, ktery se uskutec-
nil dne 25. 2. 2010. Seminafe se ucastnilo vice
nez 120 zajemcd, celodenni blok obsahoval
24 prednasek, na kterych vystoupilo 30 pred-
nich specialistli z oboru. Kazdy tcastnik obdr-
Zel sbornik ¢itajici 210 stran a obsahujici 526
barevnych grafd, tabulek a fotografii.

Druhou akci byl tfidenni seminai Nové
metody navrhovani a zkousSeni obrabécich
a tvarecich stroja a jejich technologické vyu-
ziti. Na seminafi vystoupilo 36 prednich speci-
alist( ve 40 predndaskovych blocich. Seminare
se zUcastnilo 100 technikl z vyrobnich zévo-
dU a obsahly katalog prednasek cital celkem
1.192 strany.
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2011

V roce 2011 spoluorganizovala TPSVT dva
velké seminafe. Prvni z nich pod hlavi¢kou
Aktuadlni trendy ve vyzkumu a vyvoji obra-
bécich stroji (reflexe IMTS Chicago 2010).
Seminaf se konal 4. 2. 2011 v budové CVUT
v Praze. Seminare se zucastnilo 41 pracovni-
k@, ¢len TPSVT, prevainé z vyrobnich zavo-
dd. Kazdy ucastnik seminare obdrzel shornik
prezentovanych predndsek v celkovém roz-
sahu 201 barevnych stran textu, grafd, tabu-
lek a fotografii.

Druhym seminarem bylo Technologické fo-
rum Nejnovéjsi technologie v Zelezni¢nim
pramyslu. Férum bylo zorganizovano béhem
MSV Brno dne 5. 10. 2011 a zucastnila se ho
pocetna delegace zdstupcl Svazu vyrobcl
a dodavatelll Zelezniéni techniky Ruské fede-
race (OPZT). Z &eskych vyrobnich zavod( se
zde prezentovalo 8 vyrobnich podnikl, za-
stupci Vyzkumného centra pro strojirenskou
vyrobni techniku a technologii a SST. Mezi vy-
znamné hosty, ktefi pfijali pozvani na férum,
patfil i obchodni rada ZU Ruské federace pan
Alexander Turov a feditel Komory pro hospo-
darské styky se SdruZenim nezavislych statl
pan ing. FrantiSek Masopust. U pfileZitosti
féra byl vydan sbornik pfispévkd a CD obsa-
hujici vSechny odborné prezentace. Na stran-
kach ¢asopisu Svét strojirenské techniky vysel
¢lanek vénovany této akci.

Uéast na mezinarodnich
konferencich, seminafich
a veletrzich

V pribéhu realizace projektu se pracovnici
TPSVT zGcastnili celé fady mezinarodnich kon-
ferenci, semindfl a oborovych veletrhd. Mezi
nejdulezitéjsi patfily konference tykajici se
Ecodesignu, déle svétové vystavy EMO Mila-
no a EMO Hannover a narodni vystavy CIMES,
Metalloobrobotka a dalsi.

Ze vsech zahranicnich cest byly vypracova-
ny cestovni zpravy, odborné studie a Clanky,
které se staly zdrojem informaci pfi definova-
ni zakladnich dokumentt projektu SVA a IAP
a zaroven teoretickym pfispévkem ke zvyso-
vani konkurenceschopnosti jednotlivych vy-
robcd, ¢lenl TPSVT.

Propagace a medializace projektu
Mimoradnd pozornost byla vénovana
propagaci a medidlni prezentaci aktivit
a cild sdruzeni TPSVT mezi odbornou ve-
fejnosti. Na vlastnich webovych strankach
www.tpsvt.cz byly prezentovany zakladni
dokumenty projektu a zpravy z vyznamnych
akci. Pribéiné zde byly zvefejriovany a tr-
vale vychdzeji operativni informace o vSech
aktivitach Technologické platformy. DalSim
ndstrojem marketingu byla inzerce, publi-
kace a prezentace v technickych ¢asopisech,
novinach a odbornych periodikach. V pribé-

hu realizace projektu byly postupné publi-
kovany informace o ¢innosti TPSVT a ¢lanky
v odbornych casopisech MM Priimyslové
spektrum, Technickém tydeniku a v oboro-
vém casopise Svét strojirenské techniky. PFi-
leZitostné samostatné inzeraty vysly rovnéz
v Casopisech Svét strojirenstvi, Kovdk a Stro-
jirenskad technologie. V roce 2010 a 2011 vy-
$la Samostatna pfiloha TPSVT v éasopise MM
Priimyslové spektrum.

Jednotlivé faze projektu byly pravidelné
prezentovany na Mezindrodnim strojiren-
ském veletrhu MSV v Brné, kde méla TPSVT
kontaktni misto umisténé ve spolecné expo-
zici SST a MPO.

Informace o ¢innosti TPSVT byla rovnéz za-
fazena do programu tiskové konference SST,
ktera probéhla na svétové vystavé EMO 2011
v Hannoveru.

Monitoring projektu

Monitoring projektu byl zpracovavan pri-
bézné, monitorovaci zpravy byly predkladany
v predepsanych terminech a vsechny byly na-
sledné schvaleny manazerem projektu agen-
tury Czechlnvest.

Projekt TPSVT probéhl podle harmonogra-
mu, skute¢né uznatelné vydaje odpovidaly
schvalenému rozpoctu a projekt byl reali-
zovan v souladu s Podminkami poskytnuti
dotace.
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