AKTIVITY TECHNOLOGICKE PLATFORMY STROJIRENSKA VYROBNI
TECHNIKA V OBLASTI RESENI PRUMYSLOVYCH VYZEV A UPLATNENI
NOVYCH TECHNOLOGI|

Zaméreni TPSVT

Vsechny aktivity Technologické platformy strojirenska vyrobni technika (dale TPSVT) a
stejnojmeného projektu TPSVT sméruji k napliiovani hlavnich dvou cild platformy.

vvs

Cil 1. UdrZeni a posileni konkurenceschopnosti priimyslové produkce oboru v méfitku Evropy i
svéta.

Cil 2. Zvyseni intenzity spole¢nych vyzkumnych, vyvojovych a inovacnich aktivit mezi podniky a
vyzkumnymi organizacemi.

Technologicka platforma je uskupeni 36 firem, vyzkumnych organizaci a dalsSich organizaci, které
plsobi v oboru strojirenské vyrobni techniky a vazanych oborech a které usiluji o lepsi podminky pro
prosperitu oboru. Platforma se zaméfuje zejména na podporu rlstu technické a technologické
excelence oborovych organizaci a na zlepseni jejich potencidlu pro zachovani a zvyseni
konkurenceschopnosti. Konkurenceschopnost je ovlivnéna mnoha faktory, jako je stav trhu,
technickd, cenova a terminova nabidka konkurence, protekcionisticka opatfeni jednotlivych trha,
financni sluzby, schopnost plsobit na vzdalenych trzich, atd. TPSVT se specificky zaméfuje zejména
na podporu vysoké technické atechnologické urovné nabidky, coZ Uzce souvisi s orientaci vyzkumu
vyvoje a inovaci (VaVal) a také se samotnym prostiedim podpory VaVal. TPSVT dlouhodobé
formuluje a aktualizuje strategické dokumenty, ve kterych jsou pro potreby clent TPSVT i jakékoli
dalsi zajemce shrnuty nejvyznamnéjsi trendy a témata VaVal které jsou perspektivni pro rfeSeni a
nasledné promitnuti do aplikaci a produkce. Prehled stavu strategickych dokument( a jejich
planované aktualizace shrnuje nasledujici tabulka. Dokoncéené platné dokumenty jsou volné

k dispozici na www.tpsvt.cz.
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Aktuadlni strategie oboru Strojirenska vyrobni technika do roku 2030

Strategie vychazi z téchto zakladnich hledisek:

a) Hlavnimi motivy zdkaznika pro posuzovani nabidky strojirenské vyrobni techniky jsou:
- snizovani vlastnich rizik (nevyuziti, nefunkénosti, nespolehlivosti, zavislost na obsluze, atd.)
- zvySovani vlastnich pfilezitosti (vysoka efektivita, presnost, univerzalnost, multifunkénost)

- potencidl ziskovosti (pomér mezi pridanou hodnotou a naklady na technologii)

b) Hlavni Ukoly strategie oboru SVT jsou zamérené na zdokonalovdni hlavnich uZitnych
vlastnosti stroju a technologii a na zdokonalovani poskytovanych sluzeb a podpory.

c) Vyznamnost jednotlivych vlastnosti a nabidky se lisSi s ohledem na Zivotni fazi stroje a
technologie (rozhodovani se, ndkup a uvedeni do provozu, prvni technologie, zmény
technologie, opravy, provoz, zména vyuziti)"

d) Strategie byla formulovana na zakladé téchto dvou zakladnich otazek:

- Jaké jsou hlavni uzitné vlastnosti, které podoruji konkurenceschopnost strojirenské

vyrobni techniky?

- Jaké jsou potreby uzivatell strojirenské vyrobni techniky (obrabécich stroj(, tvarecich
strojli a souvisejici techniky a technologie), které je tfeba naplfiovat ze strany vyrobcl a
dodavatelu strojirenské vyrobni techniky?

SVA oboru pro obdobi 2020 -2030 predstavuje tyto priority dle vyznamnosti (od
nejvyznamnéjsinho po nejméné vyznamnou prioritu):

Poradi priority Priority strategie oboru SVT pro obdobi 2020 - 2030

uo1 Zvysovani a zajisténi presnosti
uo2 Zvysovani spolehlivosti

uo3 Zvysovani hospoddrnosti

uo4 ZvySovani vyrobniho vykonu

uos Zvysovani vyuZitelnosti strojl



uoe6
uo7
uos8
uo9
u1o0
U1l
U1z
uis3
ulia

Zvysovani multifink¢énosti, modularity a konfigurovatelnosti stroju
ZvySovani jakosti dosahovanych povrchi

Zkracovani doby dodani stroju

Automatizace strojd a vyroby

ZvySovani inteligence strojl

Snizovani negativnich dopad( na Zivotni prostfedi - Ecodesign
Zvysovani davéryhodnosti

Financovani

Pronajimani strojl a jejich kapacity

Strategie oboru predstavuje tyto hlavni tkoly:

pofadi Hlavni Gkoly strategie oboru SVT naplfiujici potfeby uZivatell
vyznamnosti
uo1 Zvysovani a zajisténi presnosti - Predevsim zvySovéni geometrické presnosti prace strojii a geometrické a
rozmérové presnosti zpracovyvanych dilca.
u02 ZvysSovani spolehlivosti - ZvySovani spolehlivosti stroje a vSech jeho funkci, ale také zajisténi spolehlivosti
vyrobniho procesu, resp. dlouhodobé udrzeni kvality zpracovyvanych dilc.
uo3 Zvysovani hospodarnosti - Minimalizace jednotkovych nakladd na strojich, minimalizace vedlejsich cas,
minimalizace naklad(i na obsluhu, minimalizace nakladd na samotnou vyrobu strojt a minimalizace nakladd na
jejich provoz.
uo4 ZvySovani vyrobniho vykonu - Je tfeba zvySovat vykon samotnych stroji pro pfislusné operace ale také vykon
nastrojll a souvisejici automatizace a kontroly. Cilem je vykonnost celé vyrobni buriky nebo systému.
uos ZvySovani vyuZitelnosti strojii ihned po potizenii v budoucnosti.
uo6 Zvysovani multifink¢énosti, modularity a konfigurovatelnosti stroji a jejich automatizace
uo7 ZvysSovani jakosti dosahovanych povrch(i - Pfedevsim zvySovani jakosti obrabénych a tvarenych povrch, cilené
pozitivni ovliviiovani vinitosti, drsnosti, vzhledu a dalSich charakteristik integrity povrchu.
uo8 Zkracovani doby dodani stroji - Nabizet a prezntovat stroje s jasnou vazbou velikosti, sloZitosti, automatizace a
fesené technologie na dodaci lhidtu.
u0o9 Automatizace stroju a vyroby - Nabidka stroji dobtfe automatizovatelnych, nabidka robotizace a automatizace
stroju, nabidka vyrobnich, bunék, systémG a kompletniho feseni vyroby.
u1o ZvySovani inteligence stroji predevsim s ohledem na zajisténi vysoké spolehlivosti stroje i procesu.
ul11 SniZovani negativnich dopadt na Zivotni prostfedi - sniZzovani naro¢nosti zdroju, zejména energie pro stroje a

technologie, zvySovani znalosti a porozuméni spotrebé zdroj(, racionalni vazba ekologickych a ekonomickych
aspektd




u12 Zvysovani divéryhodnosti - ZvySovani a budovéni divéryhodnosti a prestize vyrobce, znacky a produktd.
Vymezeni znacky, resp. brendu a vymezeni fad strojli a technologii. Zjednoduseni Citelnosti pro zakaznika.
U13 Nabidka vlastnich produktt financovani pro pofizeni stroji a technologii. Poskytovani dalich sluzeb a podpory
pro zajisténi financovani nakupu stroje.
u14 Pronajimani stroja a jejich kapacity na misto prodeje strojd. Podpora prostfedk( sdilené ekonomiky - pronajem
stroju a jejich kapacity na misto provozu.
Ukoly strategie oboru SVT 2030
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VYZVA KE SPOLUPRACI

Tento materidl prezentuje Siroké odborné verejnosti cile platformy, zpracovavané strategické a
podpurné materialy a také shrnuti aktudlni strategie oboru v oblasti vyzkumu, vyvoje a inovaci.
Materidl dale prezentuje odborné zaméreni ¢lenské zakladny a organizaci napojenych Uzce na TPSVT.
Platforma je otevifenym uskupenim, které ma zdjem o dalSi nové ¢leny se zaméreni na strojirenskou
vyrobni techniku, automatizaci, robotizaci, pfipravu a realizaci vyroby, digitalizaci ve vyrobé, vyrobu
nastroju a obecné moderni strojirenskou vyrobu ve vsech oblastech.

Kontakt pro zajemce o spolupraci s TPSVT a o spolupraci ve vyzkumu, vyvoji a inovacich:




Ing. OldFich Paclik, CSc., predseda Ridiciho vyboru
e-mail: paclik@sst.cz, tel.: 602 487 904
Ing. Jan Smolik, Ph.D., pfedseda Vykonného vyboru

e-mail: j.smolik@rcmt.cvut.cz, tel.: 605 205 918



